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Технические условия

Enamel ЭП-5116. 
Specifications

ГО СТ

25366— 82*

ОКП 23 1252 2402 01

П остановлением Государственного комитета СССР по стан дартам  от 29 июни 
1982 г. № 2956 срок введения установлен

О граничение срока действия снято по решению М еж государственного совета по 
стандарти зации , метрологии и сертификации (протокол 4—93)

Н астоящ и й  стан д ар т  расп ростран яется  на эм ал ь  ЭП -5116, 
представляю щ ую  собой суспензию  пигм ентов и наполнителей  в  
ком позиции с пленкообразую ш им  на основе эпоксидны х смол, не ­
акти вны х р азб ави тел ей , п ласти ф и каторов  и отвердителя .

Э м ал ь  ЭП -5116 состоит из двух  ком понентов: I и IL
К ом понент I п ред ставл яет  собой см есь эпоксидной см олы  и 

п ласти ф и каторов .
Ком понент II п р ед ставл яет  собой суспензию  пигментов в см е ­

си п ласти ф и катора  и полиам инного отвердителя.
Э м аль  ЭП -5116 п ред н азн ач ается  д ля  анти коррози онной защ и ­

ты в водной среде и грунте стальн ы х конструкций, град ирен , тру ­
бопроводов, а т а к ж е  д ля  окраски  промы словы х неф тепроводов н 
н еф терезервуаров  систем заводнения.

П о к азател и  технического уровня , установленны е настоящ им  
стандартом , предусмотрены  д ля  вы сш ей категории  качества.

(И зм ен ен н ая  р ед ак ц и я , И зм. №  1).

И здание официальное П ерепечатка воспрещ ена

★
*  Переиздание (ян варь 1994 г ) с Изменением 1, утвержденным 

в сентябре 1987 г. (МУС 1— 88)

(Б) И зд ательство  стандартов , 19SS 

®  И зд ательство  стандартов , 1994
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1. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т РЕ БО В А Н И Я

1.1. Э м а л ь  Э П -5116  д о л ж н ы  и зго то в л ять  в соответстви и  с  т р е ­
б о в ан и я м и  н асто ящ его  с т а н д а р т а  по техн о ло ги ч еско м у  р егл ам ен ту  
и р ец еп ту р е , у тв ер ж д ен н ы м  в у стан о вл ен н о м  п о р яд ке .

1.2. Э м ал ь  Э П -5116  в ы п у скаю т ко м п л ектн о  — из р а сч ета  по 
м ассе :

ком понент I —  1 в.ч.
ком п он ен т I I — 2 в.ч.
П р и го д н о сть  к  прим енению  н ер азб ав л ен н о й  эм ал и  —  не б олее  

3 ч д л я  м ассы  не бо л ее  20 кг.
1.3. Э м а л ь  Э П -5116  д о л ж н а  со о тв етств о в ать  тр еб о в ан и ям  и 

н орм ам , у к а за н н ы м  в таб л . 1.

Т а б л и ц а  1

Н аименование показателя Норма М етод испытания

1» Ц вет пленки Черный, оттенок не 
нормируется

П о п. 4 3

2. Внешний вид пленки После вы сыхания эм аль 
долж на образовы вать 
ровную, гладкую  по ­
верхность

По п. 4.3

3. М ассовая  доля нелету ­
чих вещ еств, % не менее

04 По ГОСТ 17537—72 
разд . 1 и п. 4.4 н астоя ­
щ его стандарта

4. Степень перетира, мкм, 
не более

60 По ГОСТ 6589—74 и 
п. 4.5 настоящ его стан ­
дарта

5. В рем я высы хания при 
(803 :2 ) °С до степени 3, ч, 
*е более

Ь5 П о ГОСТ 19007—73

6. П рочность пленки при 
у л аре , см, не менее

40 П о ГОСТ 4765—73

7. Твердость пленки по 
м аятниковом у прибору, ус ­
л овн ы е единицы, не менее

0,5 По ГОСТ 5233—89

8. Эластичность пленки 
шрн изгибе, мм, не более

10 По ГОСТ 6806— 73

0 , А дгезия пленки мето ­
дом  реш етчаты х надрезов, 
баллы

10. Стойкость пленки при 
(Й 0±2) °С, ч, не менее 

к статическом у воздейст ­
вию воды

минерального масла 
бензина

1

48
36
36

По ГОСТ 15140—78, 
разд . 2

По ГОСТ 9*403—80, 
разд . 2 и п. 4,6 н астоя ­
щего стандарта

(И зм ен ен н ая  редакция, Изм. № 1 ).
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2. ТРЕБО ВА НИ Я БЕЗОПАСНОСТИ

2.1. Эм аль Э П -5116 является токсичным и пож ароопасны м  
продуктом , что обусловлено свойствами входящ их в состав эм али  
незначительны х количеств ксилола и этилцеллозольва, а так ж е  
полиэтиленполиам ина, эпоксидной смолы, каменноугольной смолы. 
П ри попадании на к ож у эм аль м ож ет вызывать р аздр аж ен и е и 
кож ны е заболеван и я.

2.2. При производстве, испытании и применении эм али долж ны  
строго соблю даться  требования пож арной безопасности  и промыш ­

ленной санитарии по ГОСТ 12.3.005— 75.

2.3. В се работы , связанны е с  изготовлением и применением

эм али, долж ны  проводиться в цехах , снабж енны х приточно-вы ­

тяж ной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021— 75, обеспечиваю щ ей со ­

стояние воздуш ной среды  в соответствии с ГОСТ 12.1.005— 88, и 
противопож арны ми средствам и по ГОСТ 12.3.005— 75 и ГОСТ  
12.3.002— 75. Д л я  туш ения п ож ара применяют: песок,

кош му, огнетуш ители м арок О П -5, ОУ-2, ОУ-5, пенные установки.

К онтроль за  состоянием  воздуш ной среды  проводят по ГОСТ  
12.1.007— 76.

2.4. Основные характеристики токсичности и пож ароопасности  
компонентов приведены  в табл . 2.

Т а б л и ц а  2

П редельно д о ­ Температура, °С

Н аименование
материала

пустимая кон­
центрация паров  
вредны х веществ  
в воздухе  р або ­

чей зоны про ­
изводственны х  

помещ ений, 
мг/м3

вспышки
сам овос ­

плам ене ­
ния

К онцентраци ­

онные пределы  
воспламенения, 
% (по объем у)

К ласс
опасности

Ксилол 50 24 494

осо1
о

.1 3

Этилцеллозольв 200 40— 52 235 1 ,8 -1 5 ,7 1

Полиэтиленпо-
ли ами н

5 153 — — 2

Эпоксидная см о ­
ла

Содерж ание 
эпихлоргидри- 
на 1

241 2

К аменноуголь ­
ная  смола

100 65 — * ■— —

2.3 . 2 4. (И зм е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . №  1 ) .
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2.5. Л и ц а , связанны е с изготовлением , применением и исполь ­
зован и ем  эм али , д о л ж н ы  бы ть обеспечены  спецодеж дой и средст ­
вам и  индивидуальн ой  защ иты  по ГО СТ 12.4.011— 89.

3. ПРАВИЛ А ПРИ ЕМ КИ

3.1. П р ави л а  приемки — по ГО СТ 9980.1— 86.
(И змененная редакция, Изм. № 1).

3.2. Н орм ы  по п о к азател я м  подпунктов 8— 10 табл . 1 изгото ­
витель оп ределяет периодически в каж д о й  д вад ц ато й  партии .

П ри получении неудовлетворительны х* результатов  повторны х 
периодических испы таний п оставка  эм ал ей  потребителю  п р ек р а ­
щ ается  до вы яснения и устранения причин несоответствия их тр е ­
бованиям  настоящ его стан д ар та  и получения удовлетворительны х 
р езу льтато в  испы таний новых партий.

4. М ЕТОД Ы  ИСПЫ ТАНИЙ

4.1. О тбор проб — по ГО С Т 9980.2— 86.
4.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в  к и с п ы т а н и ю
П одготовку пластинок  д л я  нанесения эм али  п роводят по ГО С Т

8832— 76, р азд . 3. Ц вет, внеш ний вид, врем я вы сы хания, стойкость 
пленок  к статическом у воздействию  воды , м инерального  м асла  и 
бензина определяю т на п л асти нках  из черной горячекатаной  ж е с ­
ти разм ером  7 0 X 1 5 0  мм и толщ иной 0,25— 0,28 мм или на п л ас ­
ти н ках  из стали  м ар о к  08кп и 08пс разм ером  7 0 X 1 5 0  мм и то л ­
щ иной 0,8— 0,9 мм по ГО СТ 16523— 89.

Э ластичность пленки при изгибе определяю т на пласти нках  из 
черной го рячекатан ой  ж ести  разм ером  2 0 X 1 5 0  мм и толщ иной 
0,25— 0,28 мм.

Т вердость пленки определяю т на стекле д л я  ф отограф ических 
пласти нок разм ером  9 X 1 2 — 1,2 <по ТУ 6— 43— 0205133—03—91.

П рочность пленки при у д ар е  и адгезию  определяю т на п л а ­
стинках  из стали  м ар о к  08кп и 08пс разм ером  7 0 X 1 5 0  мм и то л ­
щ иной 0,8— 0,9 мм по ГО СТ 16523— 89.

М ассовую  долю  нелетучих вещ еств и степень перети ра опреде ­
л яю т  в н еразбавлен ной  эм али , приготовленной в соответствии с 
п. 7.1.

П ри определении цвета, внеш него вида, врем ени вы сы хания, 
прочности пленки при у д ар е , твердости, эластичности при изгибе, 
адгезии , стойкости к статическом у воздействию  воды , м и н еральн о ­
го м асла  я  бензина эм аль, приготовленную  в соответствии с п. 7.1, 
р азб а в л я ю т  ксилолом  (Г О С Т  9949— 76 или ГО СТ 9410— 78) до 
рабочей  вязкости  18— 25 с по вискозим етру типа В З-246 (или
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ВЗ-4) с диаметром сопла (4,000± 0,015) мм при температуре 
(20 ,0 ±0 ,5 )°С , фильтруют через сито 0,4—0,56 по ГОСТ 6613—86 

и наносят на подготовленные пластинки краскораспылителем или 
кистью.

Д ля  определения цвета, внешнего вида, времени высыхания, 
прочности при ударе, твердости, эластичности пленки при изгибе, 
адгезии эм аль наносят в один слой. Эмаль сушат при (8 0 + 2 ) °С в 
сушильном шкафу, обеспечивающем нагрев и поддержание зад ан ­
ной температуры, в течение 1,5 ч с последующей выдержкой перед 
испытанием при (2 0 ± 2 ) °С в течение 30 мин.

Толщина однослойной пленки после высыхания долж на быть 
40—50 мкм.

Д ля  определения стойкости пленки к статическому воздейст ­
вию воды, минерального масла и бензина эм аль наносят в два 
слоя на обе стороны пластинки. Первый и второй слой сушат при 
(8 0 + 2 ) °С в сушильном шкафу, обеспечивающем нагрев и под ­

держ ание заданной температуры, в течение 1,5 ч с последующей 
вы держкой перед испытанием при (2 0 ± 2 )°С  в течение 30 мин.

Толщина двухслойной пленки после высыхания долж на быть 
<86— 100 мкм.

(И зм е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . №  1).
4.3. Внешний вид пленки эмали, а такж е цвет пленки эмали 

определяют визуально при естественном рассеянном свете.
4.4. М ассовую долю нелетучих веществ эмали определяют по 

ГОСТ 17537—72, разд. 1, при (8 0 ± 2 ) °С в сушильном ш кафу в 
течение 1,5 ч, масса навески эмали (2 ,0 ±0 ,2 ) г.

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . №  1).
4.5. Определение степени перетира эмали проводят по ГОСТ 

6589—74 по границе начала штрихов от частиц и агрегатов.
4.6. Определение стойкости пленки эмали к статическому воз ­

действию воды, минерального масла и бензина проводят по ГОСТ 
9 403—80, разд. 2. П ластинки с покрытием вы держиваю т в тече ­
ние времени, указанного в подпункте 10 табл. 1. Затем  вы держ и ­
вают на воздухе в течение 1 ч и проводят осмотр внешнего вида. 
П ленка долж на быть без изменений.

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . №  1 ).

5. У П А К О В К А , М А Р К И Р О В К А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  

И Х Р А Н Е Н И Е

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение ком ­
понентов I и II по ГОСТ 9980.3-86 — ГОСТ 9980.5-86 с нанесением 
иа транспортную тару манипуляционного знака «Герметичная
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у п ако вка»  по ГО СТ 14192— 77, зн ак а  опасности (кл асс  3) и к л а с ­
сиф икационного ш иф ра 3313 по ГО СТ 19433— 88.

(И змененная редакция, Изм. № 1).

6. ГАРАНТИИ И ЗГОТОВИ ТЕЛЯ

6.1. И зготовитель гар ан ти р у ет  соответствие эм али  тр еб о ван и ­
ям  настоящ его стан д ар та  при соблю дении условий хранения и 
тран сп орти рован и я.

6.2. Гарантийны й срок хранения компонентов эм али  — ш есть 
м есяцев со дня изготовления.

7. УКАЗАНИЕ К П РИ М ЕНЕН ИЮ

7.1. П еред  применением производится см еш ение компонентов 
в соотнош ении: 1 в .ч .— компонента I и 2 в.ч. — ком понента II, 
при этом их тем п ература д о л ж н а бы ть не ниж е плю с 16°С.

Компонент I при необходимости м ож ет бы ть подогрет д л я  сни ­
ж ен и я  вязкости  в специальн о оборудованном  помещении до тем ­
пературы  не более 50°С.

Компонент II перед применением следует тщ ательн о  р а зм е ­
ш ать до равном ерного  расп ределени я осевш его пигм ента.

П олученную  эм ал ь  ЭП -5116 при необходимости р азб ав л яю т до 
рабочей  вязкости  ксилолом (ГО С Т 9949— 76 или ГОСТ 9410— 78) 
или этилцеллозольвом  (ГО С Т  8313— 88).

7.2. Э м аль Э П -5116 наносят валиком , кистью, к р аско р асп ы л и ­
телем  или установкой  д ля  распы ления вы соковязких двухком по ­
нентных м атериалов . П лотность пленки эм али  приведена в с п р а ­
вочном прилож ении .

П ригодность к применению  эм али , разбавлен н ой  до рабочей  
вязкости  18— 25 с по вискозим етру типа В З-246 (или В З-4 ) с 
диам етром  сопла (4 ,000± 0,015) мм при тем п ературе (2 0 ,0 ± 0 ,5 )°С , 
составляет:

при (2 0 ± 2 )  °С при (3 0 ± 2 )  °С
а) при разбавлен и и  ксилолом, ч 5 3
б) при р азбавл ен и и  этилцеллозольвом , ч 24 10
З а  указан н ы й  период времени эм ал ь  сохраняет м ал яр н ы е 

свойства.
(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И зм . №  1 ).

7.3. К рупногабаритны е изделия допускается о кр аш и вать  э м а ­
лью  в атм осф ерн ы х условиях  при тем пературе не ниж е плюс 15°С.

П ри этом вы держ ка первого слоя — 24 ч, второго слоя — не 
менее 10 су г.
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ПРИЛОЖЕНИИ

Справочное

П Л О Т Н О С Т Ь П Л Е Н К И  ЭМ А ЛИ ЭП-5116.

П лотность пленки э м а л и — 1,52— 1,59 г/см3.
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